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KARTA TECHNICZNA

LAZURY METALICZNE

SKtAD

Lazury o efekcie metalicznym (ztoto, srebro, miedz i braz) oraz w
kolorach czarnym i pertowym dziataja jako impregnat na bazie wody
naktadany na powierzchnie materiatéw porowatych w celu ochrony
przed wnikaniem wody, rozpuszczonych soli i plam oleju.

ZASTOSOWANIE

Lazury doskonale przywieraja do kazdego podtoza budowlanego:
zapraw, betonéw, kamieni naturalnych, ceramiki, wiéknocementu itp.,
w szczegblnosci do gamy zapraw SATINE.

WEASCIWOSCI

Znaczne zmniejszenie nasigkliwosci traktowanych materiatow, a w
konsekwenciji:

® Zachowuje naturalny kolor i wyglad powierzchni.

® Powierzchnie poddane obrébce sg catkowicie bezpieczne w
kontakcie z zywnoscia.

® Minimalna wrazliwo$¢ na cykle zamrazania i rozmrazania.

WAZNE: ze wzgledu na swéj odczyn zasadowy materiaty uzywane do
przechowywania i obstugi musza by¢ odpowiednie dla produktéw
zasadowych; nalezy unika¢ aluminium i stopéw metali lekkich. Unikaé
stosowania na ramach aluminiowych lub drewnianych oraz na okuciach
ze stopow lekkich.

SPOSOB UZYCIA

® Obficie pokry¢ catg powierzchnie (packa, watkiem, gabka itp.).

® Pozostawic¢ produkt do wnikania przez co najmniej 1 godzine.

® Usunac¢ nadmiar suchg Sciereczka polerska lub mechanicznie za
pomoca tarczy filcowe;j.

® Narzedzia czysci¢ woda.

OPAKOWANIE

Dostarczany w pojemnikach 5 |. Przechowywac w oryginalnym,
zamknietym pojemniku w temperaturach od -20 do +30 °C. Po
otwarciu pojemnika nalezy zuzy¢ catg zawartos¢.

OGOLNE ZALECENIA

® Podtoze musi by¢ czyste, twarde, wolne od pytu i luzno
przylegajacych czesci.

Powierzchnie przed aplikacja musza by¢ catkowicie suche.

Na $wiezym cemencie odczeka¢ minimalny czas twardnienia
wynoszacy 3 dni.

Powierzchnia poddana obrébce musi pozosta¢ nienaruszona
(deszcz, mréz, kondensacja) przez co najmniej 24 godziny.

Unikac kontaktu z wilgocia w ciggu kolejnych 15 godzin.

Do czyszczenia zabezpieczonych powierzchni stosowac detergenty o
neutralnym pH rozciefnczone w letniej wodzie.

Niniejsze informacje odpowiadaja aktualnemu stanowi naszej wiedzy i dostarczaja informacji o naszych produktach oraz mozliwosciach ich zastosowania. Nie maja one zatem na celu
zagwarantowania okreslonych wtasciwosci produktéw ani ich przydatnosci do konkretnego zastosowania. Nalezy przestrzegac istniejacych praw wtasnosci przemystowej. Parametry

kontroli jakosci s szczegdtowo opisane w karcie specyfikacji kazdego produktu.
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CECHY

Parametr

Kolor

Wydajnos¢

Suchy w dotyku (20 °C)

Gtebokos¢ penetracji

Sktad

Gestosc

Wyglad

Temperatura zaptonu

Odpornos¢ na mroz

Wartosc

Metaliczne: ztoto, srebro, miedz,
braz. Kolory: czarny i pertowy.
Mozliwe inne kolory

50 ml/m? produktu (w zaleznosci
od podtoza)

>12h

W zaleznosci od porowatosci
materiatu i warunkéw
atmosferycznych

Emulsja wodna na bazie wody
ok. 0,78 g/cm3
Koncentrat

100 °C

DANE TECHNICZNE SPOIWA

Parametr Wartosc

Zawartosc¢ czesci statych
(DIN ISO 1625; 1 h; 105 °C)

Lepkosc

(DIN EN ISO 2555;
wrzeciono 3; 20 min'1;
23°C)

Wartos¢ pH

(DIN 1SO 976)
Wielkos¢ czastek
(dyspersja)

Minimalna temperatura
tworzenia filmu, MFT
(DIN 1SO 2115)

Gestosc
(1ISO 8962)
Film*: wyglad

Temperatura zeszklenia Tg
(DIN 53 765; DSC; szybkos¢
nagrzewania 10 K/min)

60+1%

3000 + 1 000 mPa-s

8+1

ok. 0,5 um

ok.0°C

ok. 1 g/cm3

Prawie przezroczysty, bardzo lepki

Ponizej -65 °C

* Film wysuszony w znormalizowanym klimacie w temperaturze 23 °C i
przy wilgotnosci wzglednej 50 % (DIN EN 23 270).

Inne dane: dane te stuzg do lepszej charakterystyki produktu. Nie sg
oznaczane regularnie i nie stanowia czesci specyfikacji.

Niniejsze informacje odpowiadaja aktualnemu stanowi naszej wiedzy i dostarczaja informacji o naszych produktach oraz mozliwosciach ich zastosowania. Nie maja one zatem na celu
zagwarantowania okreslonych wtasciwosci produktéw ani ich przydatnosci do konkretnego zastosowania. Nalezy przestrzegac istniejacych praw wtasnosci przemystowej. Parametry
kontroli jakosci s szczegdtowo opisane w karcie specyfikacji kazdego produktu.
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