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DESCRIERE

VARNISH SOLVENT este o amorsă pentru finisaje din poliuretan acrilic,
dezvoltată special pentru lăcuirea pardoselilor și a straturilor de
acoperire în interior și în exterior. Este un lac acrilic alifatic. Se
utilizează în principal pentru finisajul decorativ al pardoselilor
circulabile (rezistență ridicată și trafic intens pentru pardoseli).
Recomandat pentru finisarea pardoselilor noi sau reabilitarea
pardoselilor din beton elicopterizat, șape autonivelante, microciment,
beton amprentat etc.

COMPOZIȚIE

• Întăritor Varnish Solvent: finisaj acrilic.
• Varnish Solvent: finisaj acrilic semiacoperitor.
• Amorsă și finisaj din poliuretan acrilic bicomponent, pe bază de

rășini izocianat alifatic și poliacrilat care se întăresc prin reacție
chimică la temperatura ambiantă.

• Întăritor pe bază de izocianați care nu îngălbenesc, cu performanțe
fizico-chimice foarte ridicate (întăritor poliuretanic).

• Raport de amestecare: 3/1 în greutate.

UTILIZĂRI

Suporturi
Toate tipurile de suporturi stratificate sau materiale compozite pe bază
de rășini PE sau poliuretanice, suficient de întărite. De asemenea, pe
ciment și beton prizat în prealabil; pe toate tipurile de suporturi
feroase, oțel, zinc, aluminiu, metale neferoase, oțel inoxidabil,
suprafețe zincate, anumite materiale plastice (cu excepția PE și PP),
amorse epoxidice și suprafețe vopsite cu emailuri alchidice (reparate în
prealabil).

Pregătirea suportului: fier și oțel
Conform UNE 48302 (ISO 8501-1), pentru eliminarea ruginii și a
calaminei, sablați până la Sa 2 sau periați până la St 2 imediat înainte
de vopsire. Degresați în prealabil suprafețele murdare și șlefuiți cu
abraziv nr. 240-260.

Materiale compozite
Degresați bine și aplicați unul sau două straturi, în funcție de finisajul
dorit.

PROPRIETĂȚI

Scădere puternică a absorbției de apă a materialelor tratate și, în
consecință:

• Crește rezistența la agenții atmosferici (ploi acide de SO2).
• Rezistă la radiațiile UV.
• Nu îmbătrânește sub acțiunea ruginii, deoarece nu prezintă legături

duble nesaturate.
• Limitează dezvoltarea ciupercilor și a mucegaiului (înverzire).
• Contribuie la combaterea eflorescențelor.
• Sensibilitate minimă la ciclurile de îngheț-dezgheț.
• Păstrează aspectul inițial și permeabilitatea la gaze

(„respirabilitate”).

DEPOZITARE ȘI AMBALAJE

• Depozitați produsul departe de surse de căldură și de electricitate.
• Nu fumați în zona de depozitare.
• Pentru a evita scurgerile, ambalajele deschise trebuie reînchise cu

grijă și așezate în poziție verticală.
• Durata maximă de depozitare: 12 luni.
• Odată deschis, întăritorul absoarbe umiditatea din mediu și trebuie

utilizat cât mai curând posibil, deoarece vâscozitatea lui crește și
devine inutilizabil.

AMBALARE

• Produs: 3 kg VARNISH SOLVENT.
• Întăritor: 1 kg ÎNTĂRITOR.

OBSERVAȚII

La utilizare, urmați indicațiile de pe eticheta ambalajului și respectați
măsurile de precauție privind ventilația și manipularea indicate în Fișa
cu Date de Securitate (FDS) a produsului, în conformitate cu legislația
în vigoare.
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CARACTERISTICI TEHNICE

VARNISH SOLVENT Valoare

Densitate ≤ 1,4

Substanță uscată 68 ± 4

Timp de utilizare a amestecului 3 h

Vâscozitatea produsului 20″ ± 5″ cupă Ford 8

Vâscozitatea amestecului 42″ ± 5″ cupă Ford 4

Luciu 15 ± 5

Temperatura de aplicare -35 °C

Timp între straturi 12 h

Grosimea peliculei uscate 100 ± 20 µm

Finisaj Mat, satinat, lucios

Culoare Semiacoperitor. Posibilitate
de colorare

ÎNTĂRITOR Valoare

Stare fizică la 20 °C Lichid

Aspect Nedeterminat

Culoare Nedeterminat

Miros Nedeterminat

Punct de fierbere la presiune
atmosferică 139 °C

Presiune de vapori la 20 °C 711 Pa

Presiune de vapori la 50 °C 3782 Pa (4 kPa)

Viteză de evaporare la 20 °C Nu este relevant

Densitate la 20 °C 1029 kg/m3

Densitate relativă la 20 °C 1,029

Vâscozitate dinamică la 20 °C 3000 cP

Vâscozitate cinematică la 20 °C 2914,66 cSt

Vâscozitate cinematică la 40 °C Nu este relevant

Concentrație Nu este relevant

pH Nu este relevant

Densitate de vapori la 20 °C Nu este relevant

Coef. de partiție n-octanol/apă
la 20 °C Nu este relevant

Solubilitate în apă la 20 °C Nu este relevant

Proprietate de solubilitate Nu este relevant

Temperatura de descompunere Nu este relevant

Punct de aprindere 34 °C

Temperatura de autoaprindere 315 °C

Limita inferioară de explozie Nedeterminat

Limita superioară de explozie Nedeterminat

MOD DE UTILIZARE

Amestecați componenta A (VARNISH SOLVENT, 3 kg) cu componenta B
(ÎNTĂRITOR, 1 kg). Amestecați întotdeauna produsul înainte de
utilizare.

SISTEME DE APLICARE

Norme generale de aplicare
Pistol cu aer continuu sau airless. Diluați amestecul cu un solvent
adecvat până la o vâscozitate de 28-30″ Ford nr. 4, alegând solventul în
funcție de scopul aplicării:

• Solvent cu uscare rapidă.
• Solvent cu uscare medie.
• Solvent cu uscare lentă (foarte bună întindere).
Pentru aplicarea în airless, presiunea de ieșire trebuie să fie de
100-150 kg/m2.

Pensulă sau rolă. Diluați cu solvent cu uscare lentă, în funcție de
temperatură, până la vâscozitatea optimă de aplicare, pentru a obține
o bună întindere și o aplicare ușoară cu pensula. Aplicarea între straturi
se poate face „ud pe ud” sau după 12-24 ore.

Norme de aplicare pe microciment
Aplicați amestecul VARNISH SOLVENT + ÎNTĂRITOR întotdeauna peste
amorsa prealabilă PRIMER VARNISH. Pentru primul strat se recomandă
amestecarea VARNISH SOLVENT cu DISOLVENTE VARNISH (solvent)
normal vara și rapid iarna.

Consumuri
• Primul strat: max. 50 g/m2 + întăritor (33 %) + solvent (15 %).

Consumul nu trebuie să fie niciodată mai mare.
• Al 2-lea și al 3-lea strat: max. 100 g/m2 + întăritor (33 %) + solvent

(15 %).
• În cazul aplicării cu rola, cantitățile sunt aceleași, cu 5 % solvent în

plus.
Sistem de uscare
Uscare la aer prin reacție chimică. A nu se usca sub 10 °C și nici la o
umiditate relativă mai mare de 80 %. Performanțele maxime se ating la
7-10 zile după aplicare; acest lucru este accelerat prin aport de căldură,
fără a depăși 50 °C, după o evaporare prealabilă la temperatura
ambiantă de 30-60 minute.

PERFORMANȚE

Dezvoltat pentru a obține suprafețe lăcuite cu un singur produs:
datorită aderenței bune, este potrivit ca prim strat, iar datorită
aspectului excelent, ca strat final. Ca finisaj, datorită rășinilor acrilice
selecționate cu izocianat, prezintă o rezistență chimică ridicată.

• Rezistență chimică conform UNE-EN ISO 2812-1 la detergenți uzuali
și deosebit de agresivi. Încercările de etanșeitate au fost efectuate
cu acid clorhidric.

• Rezistență la apă caldă conform UNE-EN ISO 2812-2.
• Rezistență mecanică excelentă datorită flexibilității ridicate conform

ISO 1520 (încercare de ambutisare) și UNE-EN ISO 6272 (încercare
de cădere a unei greutăți).
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Datorită performanțelor sale fizico-chimice ridicate, este recomandat
pentru vopsirea materialelor compozite în care se impun cerințe
chimice și mecanice ridicate.

INDICAȚII IMPORTANTE ȘI RECOMANDĂRI

• Nu aplicați produsul în condiții climatice nefavorabile: frig, ploaie
etc.

• Temperatura ambiantă de aplicare și de întărire trebuie să fie
cuprinsă între 6 și 35 °C.

DILUARE

Produsul poate fi diluat cu DISOLVENTE VARNISH (solvent) într-un
interval larg: între 10 și 20 %, în funcție de suport, de temperatură și de
tipul de aplicare (pistol sau rolă).
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