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KARTA TECHNICZNA

VARNISH SOLVENT METALIC

VARNISH SOLVENT METALIC to grunt pod wykonczenia z akrylowego
poliuretanu, opracowany specjalnie do lakierowania posadzek i powtok
z efektem metalicznym wewnatrz i na zewnatrz budynkow. Jest to
alifatyczny lakier akrylowy. Stosowany gtéwnie do dekoracyjnego
wykonczenia posadzek uzytkowanych (wysoka odpornosé i duzy ruch
dla posadzek).

SKtAD

® Utwardzacz Varnish Solvent: wykonczenie akrylowe.

Varnish Solvent: przezroczyste wykonczenie akrylowe.

Grunt i wykonczenie z dwusktadnikowego poliuretanu akrylowego,
na bazie alifatycznych zywic izocyjanianowych i poliakrylanowych,
utwardzajacych sie w wyniku reakcji chemicznej w temperaturze
otoczenia.

® Utwardzacz na bazie niezétknacych izocyjanianéw o bardzo
wysokich parametrach fizykochemicznych (utwardzacz
poliuretanowy).

® Proporcja mieszania: 2,5/1 wagowo.

ZASTOSOWANIE

Podtoze
Do wszystkich wykonczen z efektem metalicznym z gamy SATINE.

PRZECHOWYWANIE | OPAKOWANIA

Przechowywac¢ produkt z dala od zrédet ciepta i pradu.

Nie pali¢ w miejscu sktadowania.

Aby unikna¢ wyciekéw, otwarte opakowania nalezy starannie
zamknac i ustawi¢ pionowo.

Maksymalny okres przechowywania: 12 miesiecy.

Po otwarciu utwardzacz pochtania wilgo¢ z otoczenia i nalezy go
zuzy¢ jak najszybciej, poniewaz jego lepkos¢ wzrasta i staje sie on
bezuzyteczny.

WEASCIWOSCI

Znaczne zmniejszenie nasiagkliwosci woda obrabianych materiatéw, aw
konsekwenciji:

® Zwieksza odpornos¢ na czynniki atmosferyczne (kwasne deszcze z
502).

® Odporny na promieniowanie UV.

Nie starzeje sie pod wptywem rdzy, poniewaz nie zawiera
nienasyconych wigzan podwaojnych.

Ogranicza rozwdj grzybow i plesni (zazielenienie).
Przyczynia sie do zwalczania wykwitow.

Minimalna wrazliwo$¢ na cykle zamarzania i rozmarzania.

Zachowuje pierwotny wyglad i przepuszczalno$é gazéw
(,oddychanie”).

WAZNE WSKAZOWKI | ZALECENIA

® Nie stosowac produktu w niekorzystnych warunkach
atmosferycznych: zimno, deszcz itp.

® Temperatura otoczenia podczas aplikacji i utwardzania musi
wynosi¢ od 6 do 35 °C.

ROZCIENCZANIE

Produkt mozna rozcienczaé DISOLVENTE VARNISH (rozpuszczalnik) w
szerokim zakresie: od 10 do 30 %, w zaleznosci od podtoza,
temperatury i rodzaju aplikacji (pistolet lub watek).

UWAGI

Podczas uzytkowania postepowac zgodnie ze wskazéwkami na
etykiecie opakowania oraz przestrzegac¢ srodkéw ostroznosci
dotyczacych wentylacji i obchodzenia sie z produktem, wskazanych w
Karcie Charakterystyki (SDS) produktu, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Niniejsze informacje odpowiadaja aktualnemu stanowi naszej wiedzy i dostarczaja informacji o naszych produktach oraz mozliwosciach ich zastosowania. Nie maja one zatem na celu
zagwarantowania okreslonych wtasciwosci produktéw ani ich przydatnosci do konkretnego zastosowania. Nalezy przestrzegac istniejacych praw wtasnosci przemystowej. Parametry

kontroli jakosci s szczegdtowo opisane w karcie specyfikacji kazdego produktu.
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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

VARNISH SOLVENT METALIC Wartosé
Kolor Przezroczysty
Gestosc <1,4

Sucha masa 68+4

Czas uzytecznosci mieszanki 3 godz.

20" + 5" kubek Forda 8
42" + 5" kubek Forda 4

Lepkos¢ produktu

Lepko$¢ mieszanki

Potysk 15+5
Temperatura aplikacji -35°C

Czas miedzy warstwami 12 godz.
Grubos¢ suchej powtoki 100 £ 20 um
UTWARDZACZ Wartosé
Stan skupienia w 20 °C Ciecz

Wyglad Nie okreslono
Kolor Nie okreslono
Zapach Nie okreslono
Temperatura wrzenia pod 139 °C
ci$nieniem atmosferycznym

Preznos¢ pary w 20 °C 711 Pa
Preznos¢ pary w 50 °C 3782 Pa (4 kPa)
Szybkos¢ parowania w 20 °C Nie dotyczy
Gestosc w 20 °C 1029 kg/m*
Gestosc wzgledna w 20 °C 1,029
Lepkos¢ dynamiczna w 20 °C 3000 cP
Lepkos¢ kinematyczna w 20 °C 2914,66 cSt
Lepkos¢ kinematyczna w 40 °C Nie dotyczy
Stezenie Nie dotyczy
pH Nie dotyczy
Gestosc pary w 20 °C Nie dotyczy
A Nedan
ZSir(J:uszczalnoéé w wodzie w Nie dotyczy
Wiasciwosci rozpuszczalnosci Nie dotyczy
Temperatura rozktadu Nie dotyczy
Temperatura zaptonu 34°C
Temperatura samozaptonu 315°C

Dolna granica wybuchowosci Nie okreslono

Gorna granica wybuchowosci Nie okre$lono

SPOSOB UZYCIA

Zmieszac sktadnik A (VARNISH SOLVENT METALIC, 2,5 kg) ze
sktadnikiem B (UTWARDZACZ, 1 kg). Produkt zawsze mieszac przed
uzyciem.

SPOSOBY APLIKACII

Ogdlne zasady aplikacji

Pistolet na powietrze ciagte lub airless. Rozcienczy¢ mieszanke

odpowiednim rozpuszczalnikiem do lepkosci 28-30" Ford nr 4,

dobierajac rozpuszczalnik w zaleznosci od celu aplikacji:

® Rozpuszczalnik szybkoschnacy.

® Rozpuszczalnik $rednioschnacy.

® Rozpuszczalnik wolnoschnacy (bardzo dobra rozlewnosg).

Przy aplikacji metoda airless cisnienie wylotowe musi wynosic¢

100-150 kg/m?.

Pedzel lub watek. Rozcienczy¢ do optymalnej lepkosci aplikacyjnej, aby

uzyskac¢ dobra rozlewnos¢ i tatwe naktadanie pedzlem. Naktadanie

miedzy warstwami moze odbywac sie ,mokre na mokre” lub po

12-24 godzinach.

Zasady aplikacji na wykonczenia metaliczne

Mieszanke VARNISH SOLVENT + UTWARDZACZ naktada¢ zawsze na

uprzednio zagruntowane podtoze produktem PRIMER VARNISH. Do 1.

warstwy zaleca sie mieszanie VARNISH SOLVENT METALIC z

DISOLVENTE VARNISH (rozpuszczalnik).

Zuzycie

® 1. warstwa: maks. 50 g/m2 + utwardzacz (33 %) + rozpuszczalnik
(30 %). Zuzycie nigdy nie powinno by¢ wieksze.

® 2.i3.warstwa: maks. 100 g/m2 + utwardzacz (33 %) +
rozpuszczalnik (20-25 %).

® Przy aplikacji watkiem ilosci sg takie same, z 5 % wiecej
rozpuszczalnika.

OPAKOWANIE

® Produkt: 4 kg VARNISH SOLVENT METALIC.
® Utwardzacz: 2 kg UTWARDZACZ.

Niniejsze informacje odpowiadaja aktualnemu stanowi naszej wiedzy i dostarczaja informacji o naszych produktach oraz mozliwosciach ich zastosowania. Nie maja one zatem na celu
zagwarantowania okreslonych wtasciwosci produktéw ani ich przydatnosci do konkretnego zastosowania. Nalezy przestrzegac istniejacych praw wtasnosci przemystowej. Parametry

kontroli jakosci s szczegdtowo opisane w karcie specyfikacji kazdego produktu.
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