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FICHA TECNICA

MICROCEMENTO MEDIUM BICOMPONENTE

PRODUCTO

Base cementosa de cuarzo de granulometria controlada y elevada
resistencia para un acabado a una mano, sin aguas, estucado, al estilo
francés. Adherencia extrema. Excelente trabajabilidad y dureza gracias
a una combinacién de resinas de Ultima generacion desarrolladas en
exclusiva para productos fabricados por SATINE.

Resina de emulsion acrilica libre de amoniaco, elastica y endurecedora,
especial para mezclar como componente B del Microcemento
Bicomponente.

DESCRIPCION

Pasta a base de cemento para revestir pisos y paredes.

® Para renovar suelos existentes o reemplazar moquetas.

® Puede aplicarse tanto en pisos como en paredes, dada su gran
adherencia.

® Adhiere a bases firmes con mordiente.
® Puede colocarse tanto en interior como en exterior.

® Disponible en amplia gama de colores.

VENTAJAS

Gran resistencia a la abrasion.
Impermeable al agua, grasa y aceites.

Elevada resistencia mecanica.

Estable frente a los rayos ultravioleta.

CAMPO DE APLICACION

® Adecuado para revestir y decorar paramentos verticales y
horizontales de espacios comerciales y residenciales, como tiendas,
oficinas, restaurantes, vestibulos, zonas de exposicién, viviendas,
parques tematicos, etc.

® Muebles, estanterias, encimeras.

® Revestimientos ceramicos de baios y cocinas.

® Elsistema es apto para suelos con calefaccién radiante, siempre y
cuando su instalacién se haya realizado con sus protecciones
homologadas y con morteros de base autonivelantes apropiados,

para que no trasladen problemas de fisuracion a las capas exteriores
y, por tanto, al sistema.

CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO

El tiempo de almacenaje es de 12 meses para el componente A (parte
sélida) y de seis meses aproximadamente para el componente B (parte
liquida), a partir de la fecha de fabricacién, si se conserva en lugar seco
y protegido de la intemperie. Debe evitarse el almacenaje y transporte
del componente B a temperaturas extremas (mantener entre 5y 30 °C)
para evitar posibles dafios en su composicion. SATINE no se hara
responsable del mal uso o almacenaje del producto.

CONSUMO

El consumo es aproximadamente de:

® 0,3a0,5kgporcapay m? (seglin soporte).
PRECAUCIONES ESPECIALES

Este producto contiene cemento. Evitar su contacto con los ojos y piel,
asi como la inhalacién del polvo. Utilizar guantes de goma y gafas
protectoras. Mantener fuera del alcance de los nifios.

No aplicar el producto a temperatura ambiente menor de 5 °C ni
superior a 30 °C.

Los envases vacios deben ser eliminados de acuerdo con la normativa
legal vigente.

PRESENTACION

Cubo de 20 kg
Palé de 36 unidades

Estas informaciones corresponden al estado actual de nuestros conocimientos y facilitan informacion sobre nuestros productos y sus posibilidades de aplicacion. Su objetivo no
consiste, pues, en asegurar determinadas propiedades de los productos o su idoneidad para una aplicacion concreta. Deben respetarse posibles derechos existentes de propiedad
industrial. Los parametros de control de calidad vendran detallados en la hoja de especificacion de cada producto.
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CARACTERISTICAS

Concepto Resultado
Tipo: Polvo
Aspecto: Polvo blanco

En polvo: 1.400 kg/m3

R et Endurecido: 2.000 kg/m3 (sistema)

Vida de la mezcla: 7 horas

Tiempo abierto: 2 horas

Maximo 100 micras, cargas
combinadas segun terminacion
media o gruesa

Tamaio maximo del arido:

Resistencias mecanicas (EN 1015-11):
Compresion 28 dias: > 55 N/mm?
> 12 N/mm? (sistema)

28 dias: 1 N/mm2

Flexion 28 dias:
Adherencia al hormigén:

Espesor maximo de

.. 0,2 a 0,5 mm por capa
aplicacion por capa:

Reaccion al fuego (EN

13501-1): Al

20 kg bicomponente (para mezclar

Presentacion: . .
con Resina Micro)

Hasta conseguir una pasta

itz G 28 homogénea (25 a 30 %)

Resinas poliméricas de naturaleza
Composicion y datos. Parte acrilica en dispersion
B: Correctores

Contenido en sodios: 21 %

APLICACION

Preparacion de la mezcla

En un recipiente de plastico limpio, se aflade poco a poco el
componente A (sélido) al componente B (liquido, Resina Micro), en la
relacion indicada, con la ayuda de un agitador mecanico de bajas
revoluciones (300 a 500 r.p.m.) durante mas de 3 minutos.

Se deja reposar unos 10 minutos.

Se agita nuevamente durante mas de 2 minutos, hasta asegurar una
pasta homogénea y sin grumos.

Relacion de mezcla
AenB:

® 1 kgde polvo por + 30 % de resina aprox.

Seglin temperatura, humedad, sistema de trabajo o costumbres, se
puede adaptar el producto en cuanto a secado, dureza, trabajabilidad y
granulometria al gusto del cliente.

Modo de aplicacion

Aplicar dos o tres manos, en funcion del acabado estético deseado,
extendiéndolo con una llana flexible y apretando bien el producto para
obtener un efecto de estucado. Antes de aplicar cada capa, dejar secar
la anterior y realizar un suave lijado con herramientas manuales y lijas
finas, de grano 150-180, con el fin de eliminar imperfecciones y
favorecer la adherencia entre ellas. El grano de la lija debera escogerse
segun las necesidades exigidas.

Para garantizar la impermeabilidad y dureza del producto, es
obligatorio barnizar toda la superficie con la version VARNISH
correspondiente (ver ficha técnica). Asimismo, es necesaria la
aplicacién de nuestra malla de fibra de vidrio para evitar cualquier
fisuracion debida a tensiones estructurales o procedentes del
pavimento.

En revestimientos verticales o fachadas, poner malla de fibra de vidrio
en puntos singulares, tales como uniones de materiales distintos,
forjados, pilares, cajas de persiana, angulos de los marcos de puertas y
ventanas, etc.

Estas informaciones corresponden al estado actual de nuestros conocimientos y facilitan informacion sobre nuestros productos y sus posibilidades de aplicacion. Su objetivo no
consiste, pues, en asegurar determinadas propiedades de los productos o su idoneidad para una aplicacion concreta. Deben respetarse posibles derechos existentes de propiedad
industrial. Los parametros de control de calidad vendran detallados en la hoja de especificacion de cada producto.
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