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FICHA TECNICA

ACTIVADOR GEL OXIDO

CARACTERISTICAS TECNICAS

COMPOSICION

El ACTIVADOR OXIDOS es una imprimacion con la que se consigue un
efecto de envejecimiento por oxidacion en superficies metalicas.

MODO DE APLICACION

Antes de aplicar el activador de 6xido, la superficie debe estar
totalmente limpia y sin rastros de pintura, grasa o cualquier otra
sustancia.

Usar guantes, ropa protectora y gafas de seguridad para evitar el
contacto con la piel o los ojos. Se recomienda usar en lugares bien
ventilados y no inhalar los vapores.

Aplicar sobre la superficie a tratar con esponja. En superficies
verticales, procurar no excederse de cantidad para evitar el efecto de
chorreras.

Pasadas 24 horas se ira viendo el acabado final. Si se desea una mayor
oxidacion, se puede aplicar una nueva capa de producto.

El aspecto de la oxidacién dependera de factores como la forma de
aplicacion y la humedad ambiental y, en caso de que la superficie a
tratar esté expuesta en el exterior, de la lluvia y de las horas de
incidencia solar directa.

Resultado

Concepto

Aspecto: Gel amarillento

Densidad: 1 kg/l

ALMACENAJE

Debe conservarse entre 5 y 40 °C en su envase original. No
almacenarlo mas de doce meses.

SEGURIDAD E HIGIENE

Producto ligeramente corrosivo. Evitar el contacto con la piel y los ojos;
no inhalar los vapores. En caso de contacto con la piel, lavar con
abundante agua y también lavar la ropa usada. En caso de contacto
con los ojos, lavar con abundante agua y buscar asistencia médica si
fuera necesario.

PRESENTACION

Cubo de plastico de 2,5 L.

Estas informaciones corresponden al estado actual de nuestros conocimientos y facilitan informacion sobre nuestros productos y sus posibilidades de aplicacion. Su objetivo no
consiste, pues, en asegurar determinadas propiedades de los productos o su idoneidad para una aplicacion concreta. Deben respetarse posibles derechos existentes de propiedad
industrial. Los parametros de control de calidad vendran detallados en la hoja de especificacion de cada producto.
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